SWISSMETAL CN8-AS OTVOZET

Bevezetés

Az elkopo részek a mechanikai szerkezetek kritikus részei, amelyek az élettartamukat korlatozzak. Emiatt a
konstruktérok kildnleges figyelmet forditanak a csapagyakra és a csapagybetétekre. Ezeknek a daraboknak
magas szakitoszilardsaggal, a rozsdasodas elleni jo ellenalloképességgel és alacsony surlodasi tényezével kell
rendelkeznitik. A Swissmetal cég egy specialis know-how-t honositott meg egy CNB8-as jeldlésli nagy
teljesitményl 6tvozetbdl a nagy atmérdji rudak és csévek gyartdsadhoz. Ez az anyag mindazon tulajdonsagok
optimalis kombinéacidjat nyujtja, amelyek a kritikus elhasznal6dé részekhez szikségesek, mint pl. a csapagyak és
a csapagybetétek. Egy fuggetlen szakértd altal végzett surlddasi teszt a surlodasi tényezd 30%-os csdkkenését
mutatta ki a rézberiliummal 6sszehasonlitva, minthogy ezen a felhasznalasi terileten a rézberiliumot tekintették
referenciaanyagnak.

Tuskoégyartas az Osprey eljaras szerint

Az els6 termelési Iépés az 6ntés. Mivel a CN8-as nagyon magas héfokon olvad (950 — 1115 °C), az 6tvozeti
elemek kémiai 6sszetétele nem alkalmas hagyomanyos Ontési és megszilardulasi eljaras alkalmazasahoz, mert
ez nem kivant dusulasokhoz vezethetne. A Swissmetal altal valasztott megoldas az Osprey — eljaras, a tuskok
porlasztasos tdmoritése. Ez egy gyors megszilardulasi eljaras, hasonlé mint a porkohaszat, amellyel elkerilheték
a dusulasok. Az Osprey eljaras gazdasagilag is ésszerii, mert nagyobb tuskokat gyarthatnak, mint a porkohaszat
esetében. Mivel a CN8-as Osprey tuskokban nincsenek jelen a nem kivant dusulasok és a tuskdk nagysaga is a
kereskedelemben szokasos mértékl, ezért kivaléan alkalmasak melegsajtolasra és az azt kdvetd tovabbi
gyartasi folyamatokra.

Melegsajtolas

Az anyagot melegen sajtoljak rudakka 120 mm-es atmérdig. Egy masik eljaras kerll kifejlesztésre CN8-as
Osprey tuskokbol csévek gyartasara. Mivel az anyagot kdzvetlendl vizbe sajtoljak, mar leh(itott és oldohdkezelt
allapotban készen 4ll a tovabbi hidegalakitasra.

Hidegen huzas

Ahhoz, hogy az anyag szilardsagat névelni lehessen, oregedés el6tt hidegen kell alakitani. A Swissmetal
specialis berendezésekkel rendelkezik a nagy atmérdjl rudak és csévek hidegen torténd alakitdsahoz. Az
atalakitas sebességének megvalasztdsaval pontosan elérheték a kivant mechanikai tulajdonsagok.

Hoékezelés
Ehhez a fajta 6tvozethez két kilonféle hdkezelési eljarast alkalmaznak:

1. Ujrakristéllyositas/ Oldéhékezelés

Ez a h6kezeléssel a gyartasi eljaras soran egy olyan kdzbensé keménységi fokozatot hoznak Iétre, amelynek a
szemcseszerkezete tovabbi hidegalakitast tesz lehetévé. Ahhoz, hogy a merev Gamma-fazis kivalasat elkeriljik,
az izzitasi hémérsékletnek olyan tartomanyba kell esnie, amelyben ez a masodik fazis oldatba megy vagy nem
kerdl kivalasra. A hékezelés utan kdvetkezik a vizzel térténd edzés. Az anyag igy a leglagyabb allapotaba kerdl.
2. Kivalasos keményités

A kivalasos keményités a gyartasi folyamat soran az utolsé kohaszati eljaras és az a célja, hogy az anyag
szilardsaga nOovekedjen. A CN8-as esetében ezt az éregitési eljarast spinodalis szétvalasztasnak nevezik.

A Swissmetal ennek az Otvozetnek a gyartasa soran jelentds kohaszati know-how-ra tett szert és olyan
kilonféle nemesitési kombinaciokat alkalmaz, amelyek a hidegalakitasi fokatdl és a tényleges oOregitési
paraméterekbdl kdvetkeznek. Ennek az 6tvozetnek a viselkedési gazdagsaga lehetévé teszi a kivant végsd
tulajdonsagok optimalizalasat az anyagban.

Késztermék

A kémia Osszetétel és a mechanikai tulajdonsagok ellenérzését szolgald laborteszt elvégzése utan az anyag
rudak vagy csovek formajaban a vevd altal kivant méretben és specifikacio szerint kerdl kiszallitasra.



