COATING Ticker

MUszaki tipp

Optimalis fényesség, a megfeleld feldolgozasi
hémérséklettel

A megfeleld, allandé feldolgozasi hdmérséklet
bedllitasa eldfeltétel a homogén, kifogastalan
lakk-képek szamara.

A lakk hémérséklete befolyasolja a lakk
viszkozitasat. A ndvekvd hémérséklettel
csokken a viszkozitds, azaz a terllési
képesség névekszik. A megfeleld
feldolgozasi hémérséklet megvalasztasaval a
lehetd legjobb viszkozitast &llithatjuk be.

Rendszerint a 30-40°C kozotti feldolgozasi
hémérséklet optimalis. A lakkok tapadasi- és
teriilési tulajdonsagai tisztabb, sima feliiletet
garantalnak magasabb fényességi
pontszammal.

A hémérséklet befolyasa a viszkozitasra
(DIN-4 mérépoharral mérve 23 °C-on)
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Hoémeérséklet °C-ban

Az abra a hémérséklet viszkozitasra gyakorolt
befolyasat szemlélteti. A nbvekvé hbémérséklet
mindharom lakktipusnal csbkkenti a viszkozitast, de
a WESSCO® 3701 viszkozitisa a WESSCO® 3002-
vel szemben sokkal erbsebben reagdl a
hémérsékletvaltozsasokra.

Miért fontos az allandé hémérséklet?

Csak az é&lland6 feldolgozasi hémérséklet
garantdl alland6 viszkozitast, mivel a
hémérsékletcsokkenés a viszkozitas
megvaltozdsdhoz és ennek koévetkeztében
problémakhoz vezet a feldolgozasban.
Egyébként az adatlapunkon  megadott
viszkozitasértékek 23  °C-ra  (DIN-4-es
mérépoharral) vonatkoznak.

Hogy érjik el a kivant feldolgozasi
hémeérsékletet?
Egy temperalé készillék segit Onnek a lakk
kivant hémérsékletének beadllitdsaban és
megtartadsaban.

Hiba felismerése tail alacsony hémérséklet
alapjan

m A lakk nyugtalanul fekszik ki (narancsbér)
m Nem megfeleldé a fényessége

m Rossz a teriilése (narancsbér)

Hiba tul magas hémérséklet alapjan

m A lakk nagymértékben penetral

m Fényesség foka rossz

m Valtakoznak matt és fényes felliletek

m Spriccelés tapasztalhaté a feldolgozas
soran

Jo felkeverés - fél siker!

1. Fényes lakkok felkeverése

Hasznalat el6tt minden lakkot jol fel kell
keverni. A kotéanyagok idével
letilepednek. Ez szemmel jol lathato
példaul egy tisztatalan lakk-kép esetében.
llyen esetben a MAXMIX PRO nyujthat
segitséget. A MAXMIX PRO mechanikus
részegységek nélkil dolgozik. A rendszert
felligyelet nélkil lehet alkalmazni. A
pneumatikanak koszonhetéen a MAXMIX
PRO gyakorlatilag nem igényel
karbantartast.

A MAXMIX PRO hatékony - kiilénésen
nagy horddk esetében - és egyszerii
hasznalni.

Rossz felkeverésre utalé jelek UV-lakkoknal

m Kicsi a lakkfényesség

m Fényes és matt feliletek valtjak egymast
m Nyugtalan lakk-kép

m Csikok a lakk-képben

2. Mattlakkok felkeverése

Az atlagos mattlakkok esetében szintén
lehet MAXMIX PRO-val dolgozni. Az
extramatt lakkjaink esetében viszont
kilondésen fontos a kilonlegesen alapos
elézetes felkeverés. Mivel ezeknél a
termékeknél a mattositdé szerek iddvel
lerakodnak, ezeket okvetlenil fel kell
keverni. Kis hordéknal pl. akkuf(réba
helyezett megfelel6 habarcskever6 a
megoldas. Nagy hordok felkeverésére egy
keverészerkezet alkalmas a legjobban.
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A kis edényeknél egy megfelel ratéttel felszerelt
akkufurd alkalmas a keverésre

Rosszul megvalasztott lakktomegre vagy
rosszul felkeverésre utald jelek az extramatt
lakkok esetében

m Tl magas fényességi fok
m Erdes lakkfeliilet (lisztesedés)

Helyes felkeverés nagy tartalyok esetében

125 kg- és 200 kg-os hordok esetében
hasznaljunk keverdszerkezetet. A
keverérudnak kozvetlenil a fenék folott kell
forognia.
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600 kg- és 1000 kg-os konténerek esetében
5 percen at elészor a 4 sarkot kell felkeverni,
ezutan a kever@szerkezetet vagy a MAXMIX
PRO-t kdzépre kell allitani és Eco-lzemben
mkodtetni.
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